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L'invention se rapporte a un dispositif de serrage pour cadre de fenetre 
ou <Je porte en matifere plastique, plus sp6cialement en chlorure de polyvinyl 
(PVC) dur, 

Ces cadres sont g^n^ralement confectionn6s en 6i6ments soud6s aux angles 

5 ou presses en forme. 

On connaft d6ja des proc^d^s pour consolider de telles fen6tres par des 
profils m^talliques, afin de r6sister a la pression du vent et aux efforts de 
deformation causes par les tensions dues aux variations de temperature. 
Le montage de ces fenStres sur la magonnerie est faite de maniere k per** 

10 mettre au cadre en elements profiles de se dilater librement en longueur 

sous reffet de la chaleur. Ch se sert, surtout dans le cas de plusieurs 616meris 
de fen6tre places les uns k cQt6 des autres, d'un assemblage coulissant par 
rapport la construction int6rieure ou a la ma§onnerie^ plus sp6cialement 
pour les piliers verticaux. 

15 Un autre dispositif connu est constitu6 par des cadres en matifere plastique 
months sur un support en profil m^tallique fix6 6galement 4 la magonnerie 
ou a un chassis. Les tolerances de construction des fenfitres sont ainsi com- 
pens6es et en mCme temps les cadres peuvent se deplacer en sens axial par 
suite des effets de la chaleur. 

20 Une autre forme d'ex6cution connue de fen^tres en matifere plastique, notam- 
ment en chlorure de polyvinyl dur, est compos6e d'un cadre m6tallique plac6 
dans le creux du profil de la partie en mati^re plastique, ce qui permet de 
renforcer la fenfitre. Ce cadre est solidement reli6 aux angles. Des organes 
interm6diaires eiastiques, nomm^s barres de compensation, sont pr6vus 

25 afin d'absorber les dilatations dues aux effets de la chaleur. A la suite des 
deformations de ces barres de compensation, les cOtes du cadre en matiere 
plastique peuvent de ce fait s'allonger ou se raccourcir librement par rapport 
au cadre mStallique qu'il contient. 

11 est egalement connu I'utilisation de cadres metalliques rigidement conso- 

30 lid6s aux angles et pourvus d'un recouvrement en profils en matiere plastique 
eiastique et adoucle, k leur tour egalement soudes ou coUes aux angles. 

La solution d*un recouvrement des cadres en bois par des profils en matiere 
thermoplastique, months coulissants sur le bois afin de compenser les dilata- 
tions ine gales, est egalement connue. 

35 Ces cadres connus pour fenfitres et pbrtes en matiere plastique dure, plus 
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sp^cialement en chlorure de polyvinyl dur pr6sentent plusieurs inconv6nients 
en particuUer la longueur et la largeur des 616ments sont limit6es par la dila- 
tation des profils sous I'effet de la temperature ext6rieure. Ceci se reflate 
ensuite dans la possibilitg technique et 6conomique de rSsoudre le problfeme 
du bouchage des joints de dilatation, plus sp6cialement entre le cadre et la 
vitre, ainsi qu'entre les divers 616ments composants de la fenfitre. " 

La longueur des 616ments de fenfitre fix6s dans le sens longitudinal des 
profils de manifere k pouvoir coulisser est en outre limit6e du fait que, par 
suite des dilatations dues k la chaleur, les bras du cadre risquent de flamber. 

I^s dimensions de la fenfitre dans le cas de la solution connue du montage 
du cadre par fixation k des profils m6taUiques ou des chassis sont limit6es 
par les efforts de flambage qui apparaissent dans les angles, ainsi que par les 
sollicitations du mat6riau aux points de fixation. 

Un autre inconvenient des fen6tres et des portes en matifere plastique cons- 
truites par des proc^dSs connus est constitu6 par le fait que, sous I'effet de 
la chaleur, il se produit un allongement des profils des cadres des battants.. 
Ceci se traduit par une augmentation ou une diminution de la distance entre le 
cadre fixe et celui du battant, ainsi que par un mauvais fonctionnement des 
portes et des fenetres, plus manifeste en ce qui conceme les dispositifs de 
fermeture. 

D'importantes difficult^s d6coulent k partir des motifs ainsi indiqu§s dans 
la construction des murs et des rang6es de fenetres. On est obUg^ de diviser 
les fenetres en un grand nombre d'unit^s de petites dimensions, afin de r6dui- 
re k des dimensions supportables les efforts et les mouvements produits par 
la chaleur, plus sp6cialement pour les rangges comportant un grand nombre 
de fenetres. 

D'autres difficult6s apparaissent dans le cas des fenetres en profils metal- 
Uques reconverts de matifere plastique moUe .plus sp6cialement de chlorure 
de polyvinyl mou- et de grandes dimensions. Ce recouvrement se deforme 
sous I'effet de la pression caus«§e par la dilatation a la chaleur. Des crevasses 
se produisent aprfes un certain temps, surtout quand il s'agit de chlorure de 
polyvinyl mou. 

Dans les parois,des trous faits dans la mati^re plastique apparaissent des 
tensions surtout quand les cadres en matifere plastique sont fixes rigidement 
dans la magonnerie ou sur des supports, par exemple k I'aide de chevilles ou 
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de vis. Ceci est encore valable pour des fenfitres de grandes dimensions. 

La fixation des cadres en matiere plastique ainsi reaUsee est done problema. ^ 

tique . 

L'objet de la pr^-sente invention est de proposer un dispositif de serrage 
5 pour cadre en matiere plastique de fen6tre ou de porte, plus sp^cialement 

en chlorure de polyvinyl dur pour lesquelles les allongements et les deforma- 
tions, par suite des effets de la chaleur, sont restreints. On obtient, de ce 
fait, la possibility de construire des cadres de toute largeur et hauteur, 
Les fenetres uniques, les murs et les rangees de fenetres suivant I'inven- 
10 tion se prfitent a une 6tanch6it6 des joints peu codteuse et stlre du pent de 
vue des effets dQs aux variations de temperature. lis permettent 6galement 
le fonctionnement parfait des battants et des sernires. 

Uinvention ^limine ^galement toute possibility de sollicitation exageree 
de la matiere plastique utnis^e pour la confection du cadre et elle assure 
15 une utilisation satisfaisante des supports et des pifeces de fixation. 

La solution de ces probldmes consiste d'apres la pr^sente invention en un 
dispositif de serrage pour cadre de fenfitre ou de porte en matifere plastique, 
plus sp4cialement en chlorure de polyvinyl dur, pourvu d'un renforcement 
de resistance contre la pression du vent et les deformations par suite des 
20 effets de la chaleur travaiilant dans le plan de la fenCtre, ou d'xm support 
place dans ce cadre pour le supporter et egalement pour le r enforcer. 

dispositif suivant la presente invention est caracterise en ce que les 
profils en matiere plastique a assembler sont ser^res, dans le sens de la 
longueur,^ I'aide d'eiements de serrage qui prennent les efforts de traction 
25 et de compression dQs aux variations de temperature. 

L'utilisation du dispositif suivant I'invention est meilleure si les elements 
de serrage possedent un module E plus eieve que le materiau et qulitilises 
pour les profils en matiere plastique^ ils sont assembles rigidement avec 
lesdits profils en matiere plastique. 
30 La presente invention precise que le rapport entre la somme de toutes les 

surfaces projetees dans le sens des efforts de traction et de compression 
agissants des assemblages rigides et la surface de la section du 
cadre en matiere plastique doit avoir pour le chlorure de polyvinyl dur une 
valeur qui remplit les conditions exposees dans la description qui suit et qui 
35 sont egalement comprises dans les revendications . 



71 46034 ^ 2118822 

L'assemblage rigide suivant I'invention est de preference constitu6 par un 
assemblage par rivets ou vis entre un reuforcement int6rieur au cadre en 
matiere plastique et un support porteur ext^rieur. II peut 6tre ^galement 
obtenu si l'6iement de serrage est pourvu de bossages en forme de points de 
5 lignes ou annulaires penetrant dans la surface des profils en mati6re plasti- 
que. 

I£s forces de compression au serrage de ces pifeces sont produits par des 
assemblages par rivets ou par vis ou bien si les 616ments de serrage sont 
arqu6s ou en forme de coin par un effet d'^cartement au cours de la construe- 
1 0 tion. 

II est egalement dans I'esprit de la pr^sente invention un cadre en matiere 
plastique qui pcrte des 6videments dans lesquels sont places des elements 
de serrage et si dans la zone de ces 6videments la section du profil est entou- 
r6e par le support portant plac6 k l'int6rieur ou k I'extgrieur d^^irofil en 

15 malifere plastique. afin de prendre les efforts d'appui par ficartement. 

Suivant une autre forme d'ex6cution pr6f6r6e les 6videments destines a 
contenir les eWments de serrage en forme de coin ont 4 l'int6rieur ou ^ I'ex- 
terieur 6galement la forme de coin, le profil en matiere plastique 6tant 
ouvert vers Text^rieur dans la zone de ces 6videments afin de recevoir le 

20 profil de serrage. 

II est preferable suivant I'invention que le profil en matiere plastique soit 
pourvu de b'ossages et de creux perpendiculaires a I'axe du profil. correspon- 
dant a la denture de reWment de serrage, afin de constituer avec lui un as- 
semblage rigide. 

25 Le cadre profile en matiere plastique pr6sentant dans la zone d-assembla- 
ge rigide avec l-eiementde serrage egalement des bossages et des creux per- 
pendiculaires k I'axe du profil. agrippe I'eiement de serrage afin de constituer 
avec lui cet assemblage rigide. 

II est egalement avantageux que 1- element de serrage soit encastre dans le 
30 materiau du profil en matifere plastique lors de ^assemblage . 

Lfi dispositif suivant la presente invention est egalement caracteris6 en 
ce que I'eiement de serrage constitue.avec le profil en matiere plastique 
avec lequel il est assemble rigidement. le cadre mSme de fenetre ou de porte 
et qu'il possede egalement un profil necessaire par exemple k recevoir la 
35 vitre. Le cadre de fenStre ou de porte est constitu6 en trois parties, avec un 
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616ment de serrage servant de. support porteur et formant avec un cadre int6. 
rieur et un cadre ext^rieur Tassemblage rigide. Au moins I'un de ces deux ' 
cadres doit etre en matiere plastique. 

Toujours suivant la pr6sente invention , r^l6ment de serrage peut se pr6« 
5 senter sous forme de b arre de traction plac6e dans le sens longitudinal du 
profil en matifere plastique et accroch^e au support portant ou k l^assemblage 
d'angle du cadre. 

les profils en matiere plastique sont pourvus de chambres calibr6es dans 
lesquelles on place ces barres de traction. Celles-ci sont des barres filet^es 

10 viss6es dans des Svidements des profils en matifere plastique. Ces Svidements 
sont pourvus a cette fin de filetages int6rieurs ou de manchons auto-filetants 
en m6tal dans lesquels sont viss6es les barres de traction. 

Une autre caract^ristique de I'invention est le fait que les barres de serra- 
ge sont soumises a une pr6«tension dans le sens de I'axe du profil en matiere 

15 plastique pour que m^me pendant le^emp^ratures les plus basses de I'annee 
il y ait une compression suivant I'axe longitudinal du cadre. Les barres de 
traction sont pourvues de rainures par lesquelles elles sont ancr^es dans les 
chambres calibr6es . Ayant im diam^tre plus grand que les chambres calibrte 
du profil en matifere plastique, eUes sont press^es de force dans ces chambr^^ 

20 avant I'assemblage des parties constituant le cadre. La barre de traction peut 
etre constitute par un tube ancr^ dans la chambre calibre e du profil en matie- 
re plastique ou dans le support piorteur ,aux extrtmit^s, a I'aide d'un disposi- 
tif d'tcartement , Ces tubes sont pourvus de pr^ftrence d'un striage ou de 
rainures circulaires ainsi que de fentes longitudinales pour faciliter l'61argis« 

25 sement des extr6mit6s. Les barres de traction sont ancrees dans les cham- 
bres calibrtes des profils en matiere plastique par des disques en forme de 
res sort plat. 

Les fitments de serrage doivent s'ttendre, plus sp^cialement pour les 
files de fen$tres sur toute la longueur des fenStres a relier et a serrer en 

30 file. lis sont reii6s a la magonnerie ou a un support portant qui prend les 

efforts de traction ou de compression dQs aux variations de temperature. Le 
rapport entre la somme de toutes les surfaces projet^es dans le sens des 
efforts de traction et de compression agissants Fl de I'assemblage rigide et 
la surface Fa de la section du cadre en matiere plastique sur toute la longueur 

35 des elements ou des files de fenetres serr6es aura,pour le chlorure de poly« 
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vinyl dur, les valeurs indiqu6es dans la description du dispositif sulvant la 
prfisente invention et les revendications respectives. 

I£S 616ments de fenfitre places k c6t6 pour constituer une file de fenfitres, 
sent reli6s k un pilier vertical avec interposition de supports ou de plaques 
support pour les renforcer contre I'effet de la pression du vent. 

Dans les files de fenStres plac6es dans un 6videment de ma^onnerie ou 
mont6es sur chassis fix6 dans la ma^onnerie, les supports ou les plaques sup> 
port appuient S. la partie sup6rieure et a la partie inf6rieure dans des 6vide- 
ments des supports portants ou des 616ments de serrage de la partie sup6rieu- 
re et de la partie inf#rieure, k l'ext6rieur et a l'int6rieur, mais sans 6tre 
emp6ch6s de se d6placer librement dans le plan de la fenStre. 

Pour les files de fenStres k monter sur une facade d'immeuble , les sup- 
ports ou les plaques support viss6s sur le pilier vertical des 616ments indivi- 
duels sont fix^s a la magonnerie a I'aide de corniferes ou de consoles. Les 
61€ments de fenfitre entre deux supports ou plaques support pourvus d'616- 
ments de fixatiSn doivent satisfaire aux conditions mentionn6es dans la des- 
cription du dispogitif ainsi que dans les revendications respecUves, en ce qui 
concerne le rapport des surfaces Fa et Fl pour la longueur de chaque 616inQit 
k part. 

L'efficacit6 du dispositif suivant la pr6sente invention est augment6e si 
la construction des profils est faite en une matifere plastique dure par exem- 
ple en chlorure de polyvinyl dur et si les §16ments de serrage plac6s dans le 
profll sont amends jusqu'4 proximity de la soudure de I'assemblage d'angle. 
L'assemblage avec le support portant qui prend I'effort de traction et de com- 
pression est fait k I'aide de vis de serrage. Des corniSres plac6es k la partie 
int6rieure du cadre sont assemblies avec les 616ments de serrage et le sup. 
port portant , afin de d6charger les assemblages d' angle . 

D'autres caract6ristiques et avantages du dispositif suivant I'invention 
r6sultent des figures 1 i 35. Elles reprisentent diff6rentes formes d'ex6cu« 
tion de ce dispositif figur6es en coupe sch6matique en plan et en 616vation: 
- les figures 1 et 2 sont des vues en coupe, en €16vaUon et en plan d'un cadre 
de fenetre en forme simplifi6e montrant un assemblage rigide entre un cadre 
en matifere plastique 1 et un 61€ment <le serrage 2, 

L'axe AA de la figure 1 est le milieu clu protil du cadre de la fenfitre ou de 
la file de fenfitres compos6es d»616:nents que I'on se propose de serrer avec 
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un (5 Lament de serrage, Les allongements sous I'effet des variations de tempe- 
rature apparaissent a partir de cet axe AA et s'exercent dans Les deux sens 
C et au cas oQ le dispositif de serrage n'existe pas. Dans le cas de Tassem- 
blage rigide suivant la pr^sente invention entre les profils en matiere plasti- 
5 que I et I'^l^ment de serrage 2, I'allongement est empSche par une contrac- 
tion transversale du profii en matiere piastique 1. Des tensions correspondan- 
tes apparaissent alors aux endroits de contact (h) de I'assemblage rigide sui** 
vant la figure 1, aux bossages 10. 

- la figure 2 est une vue en coupe suivant le plan BB de la figure 1 montrant 
10 le profii de cadre 1 et l'616ment de sei^rage 2. Les notations utilis6es sont : 

FA * section en coupe du profii en matiere piastique 1 
fL h.b « surface de contact de I'assemblage rigide a chaque point de 
serrage. 
On a en outre : 

15 FL = fLf fLa + ^La"' • ^Ln 

ainsi que les relations suivantes : 

Effort de compression ou de traction dans le profii en matiere piastique serr6: 
^^ZP « A t.E. = 65 kg/cm2 pour chlorure de polyvinyl dur j\t « 30® C. 

E = 2,7.10'^ kg/cm2 
20 o(s: 0,8.10^^ 

Effort de compression aux endroits de serrage : 

S Ladm. 130 kg/cm2, valeur exp^rimentale pour le chlorure de polyvinjidir 
II en r6sulte : Fa » adm. ^ n 

Fl ^,Z,D 

25 Cette valeur est valable pour le chlorure de polyvinyl dur, Elle peut 6tre 
d^termin^e de la m6me maniere pour tout autre mat6riau. 
« les figures 3 et 4 montrent un dispositif de serrage dans lequel le profii en 
matiere piastique 1 est reli6 rigidenient avec le support portant 3 exterieur 
a raide d'un renforcement 4 de I'interieur du cadre profile, par des rivets 9. 

30 Le montage sur la mayonnerie 7 se fait sous cette forme d'execution k I'aide 
de lattes 8 et de chevilles 5. 

- la figure 5 montre, dans unc autre fonne d' execution, le dispositif de serra- 
ge suivant la pr^sente invention, ronstitue par un 616ment de serrage 2 place 
entre le profii en matiere plastic|i:e I ot le support portant 3 et qui realise le 

35 serrage du profii en matifere plas-.iquc 1, apr^s assemblage par les rivets 9. 
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L'616ment de serrage 2 peut etre ex6cuW de diverses nianiferes : 

- la figure 6 montre un 616ment de serrage 2 61abor6 de pr6f6rence a partir 
d'une bande par pressage ou d^coupage. II est pourvu d'un c6t6 ou des deux 
c5t^s d'4videments avec des bossages 10 a-bords aigus p6n6trant par jressa^ 
dans la surface des deux pieces k assembler. 

- la figure 7 montre un 616ment de serrage 2 pouvant etre 61abor6 par lamina- 
ge. II est pourvu sur I'une ou sur les deux faces d'un modfele appel6 "en dia- 
mant", avec bossages 10. 

- la figure 8 montre #galement un profil de serrage 2 61abor6 de pr6f6rence 
par ia minage. 11 est pourvu d'un profil dentel6 6galement avec bossages 10 

- les figures 9 et 10 montrent des 616ments de serrage 2 profiles en U ou en 
C avec des aretes longitudinales dentel6es et des bossages 10 

- la figure 11 montre u'n 616meht de serrage de section arqu6e. d6coup6 de 
preference dans une bahde et pourvu de bords ext6rieurs dentel6s et de bossa- 

15 ges 10 

- la figure 12 mor^e un 616ment de serrage 2 en forme de coin, avec des 
surfaces lat6rales dentel6es des deux c6t6s et des bossages 10. 

- la figure 13 mon^te en coupe un dispositif de serrage suivant I'invention utili- 
sant des elements de serrage 2 de section arqu6e suivant la figure 11. ns sent 

20 places dans des 6videments 11 du profil en matifere plastique 1. lis sont apla- 
tis a I'aide de vis 6 afin de creer I'effet de pouss6e et I'ancrage. La section 
profiiee est enferm^e, dans la zone de I'^videment 11 par le support portant 
place k 1-interieur du profil en maUere plasUque 1, afin de supporter les efforts 
de poussee. ' 

25 - la figure 14 montre Gne autrelorme d'ex6cution suivant la presente inven- 
tion, analogue & la figure 13, maik ayec^s 616ments de serrage 2 en forme 
de coin suivant ia figure 12. lis sont pourvus d'un evidement 11 en forme de 
coin ouvert vers I'exterieur pour recevoir le profil de serrage 2. 

- ICS figures 15 et 16 montrent une forme d'execution d'un profil en maUfere 
30 plastique qui, afin de reaUser I'assemblage rigide, est pourvu de bossages 

12 et de creux 13 pour-travailler avec des elements de serrage §i profil dente- 
16 teis que ceux des figures 8, 9 et 10. II est evident que le profil peut egale- 
ment avoir toute autre section. 

- les figures 17 et 18 montrent une forme d'execution d'un cadre en matifere 
35 plastique 1 pouvant 6tre eiabore par pressage en forme. L'eiement de serra- 



71 46034 



2118822 



ge est pourvu d'6videments 35 servant k I'anorage avec le profil en mati^re 
plastique. II est parfois pr6f§rable de fixer de tels profils en matifere plasti- 
que presses constituant des cadres allonges sur des supports portants 3 6gale^ 
ment allonges, tel qu'il est montr^ sur la figure 18. 

5 - la figure 19 montre un dispositif de serrage dont l'6I6nient de serrage 2 

constitue, avec un profil en matifere plastique 1 avec qui il est assemble rigide*. 
ment, le cadre de fenStre ou de porte. Le profil de serrage de cette forme 
d'ex6cution est pourvu de rebords profiles 14 servant de support de vitre. Le 
serrage centre le profil en mat6riau plastique 1 est r6alise dans ce cas par un 

10 profil par exemple en forme de dent plac^ au bord de serrage et pourvu de bos- 
sages 10. Le profil en mat6riau plastique 1 est serr6 contre ces bossages a 
I'aide d'un support portant 3 en forme de coin a son extr6mit6 sup6rieure, 
ainsi que d'un profil 6galement en forme de coin 36 et des vis 6. 

- la figure 20 montre un cadre de fen^tre ou de porte en trois parties pourvu 
15 d'un 416ment de serrage 2 a profil par exemple dentel6 et des bossages 10 

aux endroits de serrage pour assemblage avec les cadres interieur 15 et ext§^ 
rieur 16. La force de verrouillage est obtenue en introduisant le support por~ 
tant 3 et le profil en coin 36 et en serrant les vis 6. 

- les figures 21 et 22 montrent d'autres formes d'ex^cution utilisant des 616- 
20 ments de serrage 2 suivant la figure 9. La figure 21 montre un cadre de fen^- 

tre ou de porte en trois parties. II comporte un support portant 3 interieur 
fix6 au cadre interieur 15 et au cadre ext^rieur 16 par des 616ments de serra- 
ge 2 et des vis 6. la figure 22 montre un cadre de fen^tre en deux parties pour 
lequel le support portant 3 a rebords profiles 14 esfconcu de mani^re a cons*^ 
25 tituer un appui pour la vitre. Ce cadre est fix6 et serr6 contre le cadre en 
mati^re plastique 14 interieur a I'aide des 616ments de serrage 2. 

- les figures 23 et 24 montrent une forme d'ex^cution du dispositif de serrage 
a barre de traction 18 jouait le rale d*616ment de serrage 2. Elle pent avoir 
la forme de barre fiiet^e, viss^e dans une chambre calibree 19 du profil en 

30 matiere plastique 1, U est plus sp^cialement avantageux, tel qu'on le voit sur 
la figure 23, de monter a proximity des deux angles du cadre des manchons 
autofiletants 33. II est encore plus avantageux d'avoir des filets en sens inver- 
se Vun de Pautre et fixation par un 6crou 37. 

- la figure 25 montre un profil en mat^riau plastique 1 pourvu de trois cham- 
• 35 bres calibr6es 19 au bord ext^rieur du cadre, destinies a contenir les barres 
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de traction 18. Celles^ci sent fix^es de la mSme maniere qu'il a 6t6 d6crit 
pour la figure 23 pour r^aUser le serrage du profil en mati^re plastique 1 
- les figures 26 et 27 montrent un dispositif de serrage avec un profil en 
mati^re plastique 1 conforme ^ la figure 25. Tel qu'il a 6t6 d^crit dans les 
5 exemples pr.c^dehts, une barre de traction est plac6e dans chacuae des deux 
Chambres ext^rieures 19 des profils horizontaux en matifere plastique Une 
barre similaire se trouve 6galement dans la chambre du mOieu du profil en 
matifere plastique 1 vertical, comme sur la figure 27. Ces barres de traction 
sont des barres filet^es. Elles d^passent l-extr^mit^ ext^rieure des angles 
10 du cadre, 6tant tendues de pr6f6rence a I'aide d-uiEcorniere 32 qui sert k 
d^lester I'assemblage d'angle et d>6crous 37. 

n est possible, a 1-aide d'un tel serrage et en manipulant l'6crou 37. d'as. 
surer une pr4 -tension dans le sens de I'axe du profil en mat6riau plastique. 
De ce fait, on peut s'arranger a avoir toujours. mfime pour la temperature 
15 la plus basse de I'ann^e, une compression dans le sens longitudinal du profil 
du cadre. Des allongements et des tensions inadmissibles ne pourront done 
jamais apparaTtre dans les soudures des angles. 

« aes figures 28 et 29 montrent une barre de traction 18 pourvue de rainures 
21 pour I'ancrage de ces barres dans les chambres calibr^es 19 des profils 
20 en mat6riau plastique 1. 

Lfis barres de traction ainsi congues ont de pr«6rence un diamfetre plus 
grand que la chambre caUbr6e 19. EUes sont introduites de force dans la 
chambre avant I'assemblage par soudure des 616ments dont celle-ci est cons- 
titu4e. 

25 - la figure 30 montre une barre de traction 22 en forme tubulaire pos6e dans 
la chambre 30 du profil du cadre, pour r6aliser le serrage. La barre de 
traction 22 est 61argie a ses extr6mit6s23 k I'aide d'un dispositif d'61argisse- 
ment 34. EUe est pourvue sur son pourtour d'un systfeme de cannelures ou de 
rainures 21, afin d'etre mieux ancr6e. II est 6galement avantageux k ce point 

30 de vue de garnir le tube de fentes longitudinales 25 pour pouvoir mieux 61argir 
les extr6mit§s. 

- la figure 31 montre le serrage d'un profil en mat6riau plastique 1 k I'aide 
d'une barre de traction 18 ancr6e rigidement dans la chambre 19 par des 
dlsques 26 en forme de ressorts plats. Ces ressorts sont 6cart6s quand les 
35 6crous 37 sont manoeuvres et ils enfoncent dans le profH en mat6riau plasti- 
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que 1. 

- la figure 32 est une vue schematique d'une file de fenStres suivant la present 
te invention pourvuo d'uii dispositif de serrage. L'axe AA represente ie niilieu 
de l'616ment de fenfitre monte, respectivemcnt de la file de feu6tres, a partir 

5 duquel les efforts causes par la variation do temperature sont diriges dans 
les sens C et D.(Voir les remarques concernant la figure 1). Suivant I'inven^ 
tion, il est preferable quo les elements de serrage 2 s^etendent sur toute la 
longueur des Elements de len^tre assembles entre-eux et que Von veut serrer, 
lis ne doivent etre relics ni a la construction 7, ni a un support portant 3 vol- 

10 sin, qui suivant ^invention peut lui^m6me servir d»el6ment de serrage et 

prendre les efforts de traction ou de compression dus aux variations de tem- 
perature. On doit considerer le rapport entre la somme des surfaces Fl de' 
^assemblage rigide projet^es dans le sens des efforts de traction ou de com« 
pression et la surface Fa de la section du cadre en mat§riau plastique sur 

15 toute la longueur des elements oudes files de fenStres serr^es. Les remar- 
ques faites dans la description de la figure re stent valables : 

PX S Ladm. ^ 0, 5 pour le chlorure de polyvinyl dur. 
FA <S,Z,D 

- les figures 33 et 34 montrent la disposition de supports et de plaques support 
20 29 entre des piliers verticaux 2 8 d.es-41ements de fenetre 27 places I'un a c6te 

de I'autre, appuyant.vers I'lnt^rieur et I'ext^rieur sur les profils sup^rieur 
et inf^rieur du support 3, respectivement sur l'§14ment de serrage 2 servant 
de support portant 3, par des ^videments 30 supgrieurs et inferieurs. Rs peu- 
vent toutefois se mouvoir librement dans le sens du plan de la fen§tre. 

25 - la figure 35 montre la construction suivant ^invention de files de fenStres a 
montor cn fac^adc. Los elements individuols 27 sont dans ce cas assembles 
par vis au piiior vertical 28 a I'aido des plaques support 29. Ces plaques sont 
fixees a la partie sup^rieure et a la partie inferieure de la file de fenfitres 
sur des consoles 31 , II est de mfime des elements de serrage 2 qui servent 

30 dans ce cas de support portant 3. 

Les 616ments de fen6tre ainsi fixes par serrage a I'aide de dispositifs sui« 
vant ^invention doivent etre calculus en rapport avec la longueur de chaque 616- 
ment. lis correspondent done a la description de la figure 1, 

- la figure 36 montre une partie d'une file de fenetres dont les Elements 27 sont 
35 ^labor6s en matidre plastique dure, notamment en clilon.ire de polj'vinyl dur. 
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Lfis 616ments de serrage 2 places dans les cadres sont amends jusqu'a proxi- 
mit6 de I'assemblage d'angle 17. lis sont assembles avec le support portant 
3 par des vis ou des rivets. Les cornieres 32 servent a dglester les assem- 
blages d-angle 17. Elles sont plac^es a la partie int^rieure des angles 17 du 
cadre et elles sont assemblies a I'aide des vis 6 d'une part avec le support 
portant 3 et, d'autre part avec la cornifere 32 d'en face ou avec le support 
ext^rieur, 

Bien que I'invention ait 6t6 dicrite a propos d'une forme de realisation 
particulifere, il est bien entendu qu'elle n'y est nullement limit6e et qu'on 
peut y apporter diverses modifications de formes, de matiriaux et de combi- 
naisons de ces divers 616ments, sans pour cela s'61oigner du cadre et de 
I'esprit de I'invention. 
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Revendications 

1) Dispositif de serrage pour cadre de fen6tre ou de porte en matiere 
plastique, plus sp6cialement en chlorure de poly\'inyl dur pourvu d'un renfor- 
cement de resistance centre la pression du vent et les deformations par suite 
des effets de la chaleur, travaillant dans le plan de la fenStre, ou d'un sup« 
5 port plac6 dsms ledit cadre pour le supporter et 6galement pour le renforcer, 
caract6ris6 en ce que les profils en matifere plastique 1 k assembler sont 
serr6s dans le sens de la longueur L I'aide d'6iements de serrage 2 qui pren- 
nent les efforts de traction et de compression dQs aux variations de tempera- 
ture. 

10 2) Dispositif de serrage suivant la revendication 1, caractfirise en ce que 
les elements de serrage 2 poss^dent un module E plus eieve que le materiau 
utilise pour les profils en matiere plastique 1. 

3) Dispositif de serrage suivant la revendication 2 caracterise en ce que 
les elements de serrage 2 sont assembles rigidement avec les profils en 

15 matiere plastique 1. 

4) Dispositif de serrage suivant la revendication 3 caracterise en ce que 
le rapport entre la somme de toifcs les surfaces projetees dans le sens des 
efforts de traction et de compression agissants Fl des assemblages rigides 

et la surface de la section du cadre en matiere plastique a, pour le chloru^ 
20 re de polyvinyl dur^ une valeur : 
Fl_ , S Ladm. ^ ^ 

Fa g,z,D. 

5) Dispositif de serrage suivant I'une qu^onque des revendications 3 et 4 
caracterise en ce que I'eiement de serrage est represente par un assemblage 

25 par rivets ou vis entre un renforcement 4 interieur au cadre en matiere plas- 
tique 1 et un support porteur 3 exterieur. 

6) Dispositif de serrage suivant Tune quelconque des revendications 3 et 4 
caracterise en ce que I'assemblage rigide est realise du fait que 1^ element 
de serrage 2 est pourvu de bossages 10 en forme de points, de lignes ou annu- 

30 laires penetrant dans la surface des profils en matiere plastique 1. 

7) Dispositif de serrage suivant la revendication 6 carad§rise en ce que 
r element de serrage 2 est pourvu d'une section arquee ou en forme de coin 
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et d'une denture 10 de l-arfite longitudinale pour que par assemblage on obtient 
par penetration de ladite denture 10 dans le profil en matifere plastique 1, un ' 
effet d'appui par 6cartement. 

8) Dispositif de serrage suivant la revendication 7 caracteris6 en ce que 
5 le cadre en matifere plastique porte des ^videments 11 dans lesquels sont 

places les elements de serrage 2 et que dans la zone de ces evidements 11 la 
section du profil est entouree par le support portant 3 place a Tinterieur ou 

I'exterieur du profil en matiere plastique 1, afin de prendre lesdits efforts 
d'appui par ecartement. 

10 9) Dispositif de serrage suivant la revendication 8 caracterise en ce que 
les evidements 11 destines ^ contenir les elements de serrage en forme de 
coin ont a Tinterieur ou a I'exterieur 6galement la forme de coin et que le " 
profil en matifere plastique 1 est ouvert vers I'exterieur dans la zone des evi- 
dements 11 afin de recevoir le profil de serrage. 

15 10) Dispositif de serrage suivant la revendication 9 caracterise en ce que 
le prom en matiere plastique 1 est pourvu de bossages et de creux perpendicu- 
laires a I'axe du profil, correspondant i la denture de I'eiement de serrage 2, 
afin de constituer avec lui I'assemblage rigide. 

11) Dispositif de serrage suivant la revendication 10 caracterise en ce que 
20 le cadre compose de profils en matifere plastique 1 presents dans la zone d'as- 

semblage rigide avec I'eiement de serrage 2 des bossages 12 et des creux 13 
perpendiculaires i I'axe du profil pour agripper ledit element de serrage 2 
afin de constituer avec lui cet assemblage rigide. 

12) Dispositif de serrage suivant la revendication 11 caracterise en ce que 
25 I'eiement de serrage 2 est encastre dans le mat6riau du profil en matifere 

plastique 1 lors de I'assemblage. 

13) Dispositif de serrage suivant I'une quelconque des revendications I d. 
12 caracterise en ce que l'ei6ment de serrage 2 constitue avec le profil en 
matifere plastique 1 avec lequel il est assemble rigidement, le cadre mfime 

30 de fenetre ou de porte et qu'il possfede egalement un profil 14 necessaire par 
exemple k recevoir la vitre. 

14) Dispositif de serrage suivant la revendication 13 caracterise en ce que 
le cadre de fenfitre ou de porte est constitue en trois parties, avec un element 
de serrage 2 servant de support porteur 3 et formant avec un cadre interieur 

35 -.15 et un cadre exterieur 16 I'assemblage rigide, au moins i'un des deux cadres 
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^tant en matiere plastique. 

15) Dispositif de serrage suivant I'une quelconque des revendications 1 a 4 
caracteris6 en ce que I'^lement de serrage 2 se pr6sente sous forme de barre 
de traction 18 plac6e dans le sens longitudinal du profil en matiere plastique 
5 1 et accroch^e au support portant 3 ou a I'assemblage d'angle 17 du cadre. 

IG) Dispositif de serrage suivant la revendication 15 caracterise en ce.que 
les profils en matiere plastique 1 sont pourvus de chambres calibrees 19 
dans lesquelles on place les barre s de traction 18. 

17) Dispositif de serrage suivant la revendication 16 caracteris§ en ce que 
10 les barres de traction 18 sont des barres filet^es viss^es dans des evidements 

20 des profils en matiere plastique 1 pourvus a cette fin de filetages interieurs. 

18) Dispositif de serrage suivant la revendication 17 cai^acteris^ en ce que 
les Evidements 20 des profils en matiere plastique 1 sont pourvus de manchons 
autofiletants 33 en m4tal dans lesqueis les barres de traction 18 sont vissees. 

15 19) Dispositif de serrage suivant la revendication 18 caracterise en ce que 
les barres de serrage 18 sont soumises a une pre-tension dans le sens de Taxe 
du profil en matiere plastique 1 pour que/n6me pendant les temperatures les 
plus basses de l'ann6e ii y ait une compression suivant I'axe longitudinal du 
cadre. 

20 20) Dispositif de serrage suivant I'une quelconque des revendications 1 & 16 
caract6ris4 en ce que les barres de traction 18 sont pourviies de rainures 21 par 
lesquelles elles sont ancr§es dans les chambres calibrees 19. 

21) Dispositif de serrage suivant la revendication 20 caract§ris6 en ce que 
la barre de traction 18 pourvue de rainures 21 a un diam^tre plus grand que 

25 les chambres calibrees 19 du profil en matiere plastique 1 et qu'elle est pres- 
s6e de force dans ces chambres avant I'assemblage des parties constituant le 
cadre. 

22) Dispositif de serrage suivant I'une quelconque des revendications 1 a 16 
caract6ris6 en ce que la barre de traction 19 est un tube 22 ancre dans la 

30 chambre calibr6e 19 du profil en matiei^e plastique 1 ou dans le support porteur 
3^ aux extremities 23, a Taide d'un dispositif d'ecartement 34, lesdits tubes 
etant pourvus de preference d'un striage ou de rainures circulaires 21 ainsi 
que de fentes longitudinales 25 pour faciliter i'eiargissement des extremit6s. 

23) Dispositif de serrage suivant I'une quelconque des revendications 1 a 16 
35 caracterise en ce que la barre de traction 18 est ancree dans la chambre cali^ 
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br<?e 19 du profil en matiere plastique 1 par des disques 26 en forme de res- 
sort plat. 

24) Dispositif de serrage suivant Tune quelconque des revendications 1 a 
23 caractdris6 en ce que les 61cments de serrage 2 des 6I6ments de fenetre 
assembles, plus sp6cialement dans les fiJes de fenCtres, s'6tendent sur toute 
la longueur des 616n.ents de fenfitre ^ relier et ^ serrer ensemble, qui sont 
reuses a la ma^onnerie 7 ou a un support portant 3 qui prend les efforts de 
traction ou de compression dOs aux variations de temperature, ie rapport 
entre la somme de toutes les surfaces projet6es dans le sens des efforts de 
traction et de compression agissants Fl de I'assemblage rigide et de la surfa, 
ce Fa de la section du cadre en matifere plastique sur toute la longueur des 
616ments ou des files de fenetres serr6es ayant, pour le chlorure de polyvinyl 
dur, une valeur : 

^ L adm. 
FX ^,Z,D ^0-5 

25) Dispositif de serrage suivant la revendication 24 caract6ris6 en ce que 
les. elements de fenStre 27 places a c6t6 pour constituer une file de fenetres, 
sont reli4s k un pilier vertical 28 avec interposition de supports ou de plaques 
support 29 pour les renforcer contre I'effet de la pression du vent. 

26) Dispositif de serrage suivant la revendication 25 caract6ris6 en ce que 
dans iGs files de fenetres plac6es dans un 6videment de ma^onnerie ou mont&s 
sur chassis fix6 dans la magonnerie, les supports ou les plaques support 29 
appuient a la partie sup^rieure et a la partie inf6rieure dans des 6videments 
30 des supports portants 3 ou des 616ments de serrage 2 de la partie sup6rieu- 
re et de la partie inf6rieure, k l'ext€rieur et k I'intSrieur m.ais sans etre 
empechSs de se d4placer Ubrement dans le plan de la fenetre. 

27) Dispositif de serrage suivant la revendication 26 caract6ris6 en ce que 
pour les files de fenetres k monter sur une facade d'immeuble 7, les supports 
ou les plaques support visses sur le pilier vertical 28 des #16ments individuels 
sont fix6s a la ma<;onnerie k I'aide de corniores ou de consoles 31 et que les 
elements 27 entre deux supports ou plaques support 29 pourvus d'6iements de 
fixation 2 satisfont quant k la longueur d'un dl6ment la relation de la revendica- 
tion 4 pour le chlorure de polyvinyl dur : 
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28) Dlspositif de serrage suivant I'une quelconque des revendications 1 d. 27 
caract6ris6 en ce que dans I'hypothfese de la construction des profils en matife- 
re plastique 1 en une mati%re plastique dure par exemple en chlorure de poiy_ 
vinyl dur, les 616ments de serrage 2 places dans le profil en matiere plastique i 

5 sent amenSs jusqu'a proximity de la soudure de I'assemblage d'angle, I'assem- 
blage avec le support portant 3 qui prend 1-effort de traction et de compression 
itant fait k I'aide de vis 6. 

29) Dispositif de serrage suivant la revendication 28 caract6ris6 en ce que 

des comiferes 32 plac6es a la partie int6rieure du cadre sont assemblies avec 

10 les 61#ments de serrage 2 et le support portant 3 afin de d6charger les assem- 
blages d'angle 17 du cadre. 
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patent application no. 199 33 099.9. 
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thereof. 
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are true and that all statements made on information and belief are believed to 
be true; and further that these statements were made with the knowledge that 
willful false statements and the like so made are punishable by fine or 
imprisonment, or both, under section 1001 of Title 18 of the United States Code 
and that such willful false statements may jeopardize the validity of the 
application or any patent issuing thereon. 
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